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针对派克快换接头及相关附件选型及使用的安全指南

危险：快换接头或相关附件的失效或选择不当或使用不当可能引起相关的人员伤亡和财产损坏，其后果包括但不
局限于：

1.0 概述

1.1 适用范围：本安全指南为选择和使用（包括安装、连接、断开和
维修）快换接头及相关附件（包括防尘盖、防尘塞和气枪）提供指
导。本安全指南作为对派克快换接头及相关附件产品出版物的补充，
与之配合使用。

1.2 失效-安全：在许多情况下，快换接头或其所连接的软管可能并
且确实会在没有任何征兆的情况下发生失效。只有在失效-安全的模
式下对系统或设备进行设计，才有可能避免因快换接头或软管的失效
而威胁人员或财产的安全。

1.3 安全指南的分发：向每一位负责对快换接头进行选型和使用的人
员分发一份本安全指南。在没有充分阅读并理解本安全指南及派克有
关产品的专门出版物之前，请勿对快换接头进行选型或使用。

1.4 用户责任：鉴于快换接头产品用途及应用工况的多样性，派克不
声称或担保其某一快换接头产品适用于某一个特定用户的系统。本安
全指南并没有对选用某一产品所必须考虑的所有技术参数进行分析。
用户经过自身的分析或测试，独立地对以下事项负责：

• 快换接头的最终选定

• 满足使用要求，并保证该使用不会危害健康及安全

• 在使用软管或接头的设备上提供适当的健康及安全警示

• 遵守所有的法律法规和工业标准

1.5 其他问题：若您有任何问题或需了解更详细的信息，请致电派克
客户服务部门，请在您想要使用或已使用产品的样本中查询派克客户
服务部门的电话号码。

2.0 快换接头选型指导

2.1 压力：选取快换接头时，必须保证系统的最大压力（包括峰值压
力和冲击压力）小于或等于快换接头的额定压力。高于额定压力的系
统冲击压力会大大缩减快换接头的使用寿命。系统的峰值压力或冲击
压力通常只能被灵敏度很高、测量间隔为毫秒的电子式仪表所检测
到，机械式压力表只能显示平均压力，不能用于检测峰值压力或冲击
压力。切勿将额定压力与爆破压力或其他压力相混淆，爆破压力只能
用于生产测试用途，并不代表产品能够用于此压力情况或其他任何高
于产品额定压力的情况。

2.2 介质兼容性：选取快换接头时，必须保证流体介质与快换接头的
本体和密封材料都兼容。请参考派克产品样本中的化学兼容性表。此
表的有关信息仅供参考，实际使用情况只有经最终用户在各种极限条
件下进行试验或通过其它分析方法得出。

2.3 温度：应确保无论是稳定的还是瞬时的温度，包括介质温度和环
境温度，都不能超过快换接头的耐温极限。在连接或断开被介质或环
境加热或冷却过的快换接头时，务必小心谨慎并做好手的防护。

2.4 尺寸：受压流体所传输的能量随着压力和流速的变化而变化，因
此，快换接头和系统中其他元件的尺寸应大小适当，以保证压力损失
降到最小，并避免由于流速过快或产生大量的热量而造成破坏。

2.5 在压力下连接或断开：如需在带压状态下连接或断开快换接头，
请务必选择专为这些工况而设计的产品系列。允许的连接压力或断开
压力可能与该产品的额定压力不同。

2.6 环境：必须保证快换接头与所处的环境条件相兼容，不能兼容时

必须使用防护装置。环境条件包括但不限于紫外线辐射、臭氧、潮
湿、水、盐水、化学物质、空气污染等可能导致快换接头性能降低或
过早失效的因素。

2.7 锁紧方式：钢珠连接式快换接头可能会在意外情况下断开，如随
着尾端连接的软管一起被拖过障碍物、套筒被撞击或移动至一定的位
置等。带凸台设计的套筒可为手上沾有油污或带手套的操作者提供更
好的抓紧力，但却非常容易发生意外断开的情况，因此不允许用于这
类场合。在可能有意外断开危险的工况下应考虑使用套筒锁或螺纹连
接式快换接头。

2.8 机械载荷：外力可能大幅度降低快换接头的寿命或引起失效。必
须考虑的机械载荷包括过度拉伸、侧向载荷及振动等。快换接头用于
特殊工况前可能要进行专门的试验。

2.9 规范及标准：快换接头选型时，必须考虑到有关的政府规定、工
业标准以及派克技术规范和应用推荐等，使选型符合这些标准和规范
的要求。

2.10 真空：并不是所有的快换接头都适合或推荐用于真空应用。用
于真空环境时，请务必选择既可承受真空也可承受系统正压的快换接
头。

2.11 抗燃液：大部分快换接头的标准密封材料是丁腈橡胶，某些抗
燃液与丁腈橡胶不兼容。

2.12 热辐射：靠近诸如热阀块或熔融金属等热源的快换接头，即使
未直接接触，也可能由于受热而损坏或失去密封性能。同时该热源还
可能导致火灾。即使快换接头周围空气温度较冷，这种情况也可能发
生。

2.13 熔焊或钎焊：快换接头及过渡接头等电镀零件被加热（如熔
焊、钎焊等）至450°F (232°C) 以上时，可能会产生致命气体，且导
致接头密封件损坏。

3.0 快换接头安装说明

3.1 安装前检查：安装快换接头前，必须对其进行仔细的检查，包括
接头样式、本体材料、密封材料和样本型号等。在最终安装前，快换
阴阳接头应与其相配套使用的另一半进行连接和断开检测。

3.2 与其他制造商的快换半接头连接：若一套快换接头的一半由派克
提供，另一半由其他制造商提供，则该套快换接头的最大工作压力不
得超过较低那个额定压力值。

3.3 接头安装：连接快换接头与过渡接头时，应在连接螺纹上使用螺
纹密封胶、润滑油，或两者都用。确保螺纹密封胶或润滑油与系统介
质相兼容。为避免系统污染，应使用液态或糊状的螺纹胶，而不要使
用带状密封材料。安装或拆卸过渡接头时，应夹持住快换接头，但不
可使用管钳或台钳来夹持，因为这可能会导致连接螺纹的损坏或松
动。连接锥管螺纹时不可施加过大的扭矩，因为这会导致内螺纹零部
件的开裂。

3.4 防尘盖与防尘塞：快换阴阳接头未连接时，应使用防尘盖和防尘
塞，以防止灰尘或污垢进入系统，并保护接触面。

3.5 快换接头安装位置：安装快换接头时，应保证其位置不会使操作
者在连接和断开快换时滑倒、跌落、被喷溅、或接触到烫或移动的部
件。

• 接头或部件以高速拔脱射出
• 流体高速喷出
• 被输送流体发生燃烧或爆炸
• 本应被输送流体固定的物体突然移动或坠落

•  软管危险甩动
•  与过冷、过热、有毒或具有其他伤害性的流体发生接触
•  当喷漆或喷易燃液体时产生火花或爆炸
•  由于吸入、摄入流体或暴露在流体中而造成的伤害

在选择或使用任何派克快换接头产品及相关附件之前，请务必阅读并遵循本安全指南的有关说明。
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3.6 软管连接：使用一断较短长度的软管来连接快换和工具，避免将
快换直接安装在工具或设备上，以防止在工具跌落时，快换也随之损
坏； 同时，也可以防止因为机械震动而造成的快换松脱现象。

4.0 快换接头维修指导

4.1 即使选型、安装都正确，若没有一个持续的检修计划，快换接头
的寿命也会大大降低。快换接头检修和更换的频率，应视工况的苛刻
程度和潜在危险程度而定，最终目的则是可以在快换接头发生失效之
前将其更换掉。用户必须建立并始终遵循一个维修保养计划，该计划
至少要包含以下4.2-4.6节的内容。 

4.2 目测检查快换接头：出现下列任一情况，都必须立即关闭系统，
并及时更换快换接头：

• 快换接头开裂、损坏或腐蚀

• 快换接头本体、阀芯或配合密封圈处泄漏

• 快换接头上用于固定作用的组件损坏

4.3 目测检查其他内容：出现下列任一情况，都必须立即进行拧紧、
修理或更换：

• 密封件或油口处泄漏

• 快换锁紧机构或阴阳接头连接处有过多灰尘堆积

• 夹具、护套或其他防护产品有磨损

• 系统液位太低、流体类型发生变化以及空气混入

4.4 功能试验：在最大工作压力下运行系统，检查可能出现的故障及
泄漏。在测试及使用系统时，人员应远离可能出现危险的区域。

4.5 更换周期：必须根据过去的使用情况、政府或工业标准的有关建
议、以及由于快换接头的失效而可能造成的停工损失、系统破坏、人
员伤害的危害性等来专门制定快换接头的更换周期。见第1.2节。

4.6 弹性密封圈：由于热循环和压缩形变等原因，弹性密封圈会逐渐
老化、硬化、磨损并最终失效，因此需要进行检查和更换。

以上《针对快换接头和相关附件选型及使用的安全指南》可以从派克
公司订购，其派克样本号为3800-B1.0。

任何问题，请直接联系派克或当地派克分销商。
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